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CZESC 1 - OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA (OST)
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Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania, dostawy, montazu i
odbioru mebli i pozostatych elementéw wyposazenia, ujetych w specyfikacji technicznej
wymienionych w pkt. 1.10.

Specyfikacje nalezy rozpatrywac tacznie z dokumentacjg i rysunkami projektu. Roboty nie opisane
w dokumentacji, a wynikajgce z technologii wykonawstwa, podanych w dokumentacji rozwigzan,
zastosowania materiatow lub montazu urzadzen winny by¢ uwzglednione w cenie ofertowej
Wykonawcy. Zmiany w przyjetych rozwigzaniach technicznych lub zastosowanych materiatach
muszg zostac zatwierdzone przez Inwestora i Projektanta.

Zakres stosowania OST
Specyfikacja jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zleceniu i realizacji zadania
okreslonego w pkt. 1.2.

CZESC OGOLNA
Dane ewidencyjne opracowania
a) Inwestor Biblioteka Publiczna w Dzielnicy Srédmieécie m.st. Warszawy
ul. Marszatkowska 9/15, 00-626 Warszawa
b) Adres obiektu Warszawa Srédmiesécie, ul. Marszatkowska 55/73,

Przedmiot i zakres robot

Przedmiot zadania (inwestycji)

Przedmiotem zadania jest dostawa i montaz wyposazenia meblowego i pozostatego ruchomego,
zgodnie z dokumentacjg projektowgq aranzacji wnetrz.

Zakres przedmiotowy opracowania

Zakres jest zgodny z zakresem projektu aranzacji wnetrz i obejmuje:

* Wykonanie mebli biurowych: biurka, szafy, regaty, stoty, stoliki, lady
* Wykonanie zabudéw meblowych: regatéw, szaf,

* Dostawe krzeset, foteli, puf

* Montaz rolet okiennych

* Prace w zakresie dekoracji: wyklejanie folig witryn,

* Dostawa i montaz sprzetéw gospodarstwa domowego

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg prawa budowlanego, wydanymi do niej
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a
mianowicie:

dostawa i montaz przy wykonywaniu zakresu objetego ST — nalezy rozumie¢ wszystkie prace
zwigzane z wykonaniem dostaw zgodnie z ustaleniami projektowymi,

wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgce wyzej wymienione dostawy,

procedura — dokument zapewniajacy jakos$¢, ,jak, gdzie, kiedy i kto” procedura moze byc
zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne i instrukcje,

ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej, zawierajg dane opisujgce
przedmiot i wymagania jakos$ciowe,

Informacja o lokalu
Przedmiotowy lokal znajduje sie w centrum Warszawy w Dzielnicy Srédmieécie na ul.
Marszatkowskiej 55/73. Lokal znajduje sie na parterze budynku 8-kondygnacyjnego, w ktérym
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siedem kondygnacji mieszkalnych znajduje sie ponad ustugowym parterem. Do lokalu prowadzg
dwa wejscia od strony ul. Marszatkowskiej oraz dwa dodatkowe od strony podworza.

Do budynku doprowadzone sg instalacje. Wykonawca skfadajac oferte zobowigzany jest
zaznajomié sie z warunkami lokalnymi, w ktdérych bedg prowadzone prace i uwzgledni¢ je w
kalkulacji ceny umownej.

Organizacja robét, przekazanie budynku

Wykonawca otrzyma od Zamawiajgcego dokumentacje projektowgq dla planowanej inwestycji.

Podczas realizacji zamoéwienia, Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone robét i dostaw

Wykonywanie robdt i dostaw powinno by¢ prowadzone w taki sposdb, aby obiekt lub jego

elementy byly w zadawalajgcym stanie przez caty czas, do zakoriczenia realizacji.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci lub trudnosci technicznych, przed wykonaniem elementu,
nalezy skonsultowac problemy z Inspektorem Nadzoru lub Projektantem. Koszt naprawy (tgcznie z
ew. wymiang elementu) rozwigzania przyjetego btednie wskutek braku konsultacji ponosi
Wykonawca.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wifasnosci
publicznej i prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem robét i
dostaw lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie
wtasnosci prywatnej lub publicznej, to Wykonawca na swdj koszt naprawi lub odtworzy
uszkodzong wtasnos$é, a jej stan po naprawie powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem
uszkodzenia.

W kazdym przypadku, gdyby prace zostaty przerwane, Wykonawca zobowigzany jest do nalezytego
zabezpieczenia prac juz wykonanych.

Ochrona srodowiska

W okresie trwania dostaw i robot Wykonawca bedzie:

a)

b)
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Przestrzegat przepiséw i norm dotyczgcych ochrony srodowiska naturalnego w obiekcie w ktdrym
bedzie realizowat dostawy oraz bedzie unikat uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci
prywatnej i publicznej, a wynikajgcych ze skazenia srodowiska, hatasu lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Miat szczegélny wzglad na prace sprzetu budowlanego uzywanego na obiekcie. Sprzet nie moze
powodowac zniszczen w Srodowisku naturalnym. Optaty i kary za przekroczenia w trakcie realizacji
robdt norm, okreslonych w odpowiednich przepisach dotyczgcych ochrony srodowiska, obcigzajg
Wykonawce.

Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie

Przy wykonywaniu dostaw i robdt Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepiséw
dotyczacych BHP. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez, dla ochrony zycia i zdrowia osdb zatrudnionych przy realizacji zamdéwienia oraz
dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszystkie koszty zwigzane z
wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie.

Wszystkie osoby obowigzuje stosowanie niezbednych srodkéw ochrony indywidualnej.

Bezposredni nadzér nad bezpieczenstwem i higieng pracy na stanowiskach pracy sprawuje
Wykonawca, stosownie do zakresu obowigzkdow.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania przepisdw ochrony przeciwpozarowe;j.

Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem o0sdéb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji dostaw i robdt oraz za straty spowodowane przez pozar wywotany przez osoby trzecie
powstaty w wyniku zaniedban w zabezpieczeniu lokalu i materiatéw niebezpiecznych.
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Zabezpieczenie lokalu

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia lokalu wraz ze znajdujacymi sie w nim
przedmiotami, urzadzeniami technicznymi oraz utrzymania porzadku .

Zamawiajgcy zapewnienia dostawe medidow (prad, woda) niezbednych do wykonywania dostaw i
robét oraz oswietlenia obiektu.

Specyfikacja ogélna zamawianego wyposazenia

LP | nr mebla Nazwa elementu llosé
1 2.1 Regaly jezdne, dt pétki 120cm, komplet 1
2 2.2 Regaly jezdne, dt. p6tki 100cm, komplet

3 2.3 Regat 90x50x180

4 2.4 Regat 120x50x180

5 2.5 Regat 80x40x200

6 2.6 Regat 140x40x200

7 2.7 Regat 140x40x180

8 2.8 Biurko 120x70x75

9 2.9 Stolik sktadany, blat 74x60

10 2.10a Szafka z umywalkg
11 2.10b Szafka wiszaca

12 2.11 Szafka gospodarcza
13 2.12 Szatka szatniana

14 2.13 Krzesto

15 nd Wdzek do sprzatania
16 nd Pralko suszarka
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WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW | WYROBOW

Informacje ogdlne

Wymagania ogdlne dotyczace witasciwosci materiatdw i wyrobdw

Materiaty i wyroby wykorzystywane do realizacji dostaw i robot objetych niniejszg specyfikacjg
muszg posiada¢ wymagane badania i atesty dopuszczajagce je do stosowania w budynkach
uzytecznosci publicznej zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i normami. W szczegdlnosci zwraca
sie uwage na:

- przepisy dotyczgce trudno zapalnosci i nie wydzielania toksycznych produktéw spalania dla
elementdéw tapicerowanych,

- wymagania dotyczace bezpieczeristwa uzytkowania i wymagan wytrzymatosciowych,

Wszystkie materiaty stosowane przez Wykonawce przy wykonywaniu dostaw i robot winny byé
nowe i nieuzywane, oraz odpowiada¢ wymaganym normom i przepisom.

Przed realizacja zamdwienia Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu i Projektantowi wzorniki
kolorystyki meblowej — w cenie oferty bez dodatkowych doptat. Dotyczy to zaréwno ptyt
meblowych, tkanin tapicerowanych, uchwytéw meblowych. Wykonawca zobowigzany jest
przeprowadza¢ wszelkie uzgodnienia dotyczagce wyboru kolorystyki z odpowiednim
wyprzedzeniem, tak aby nie spowodowac opdznien w harmonogramie realizacji zamodwienia.
Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg potrzebne do
dostaw i robot, byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos$¢ i byty dostepne do
kontroli przez Zamawiajgcego.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty i produkty dostarczone przez Wykonawce na teren obiektu, ktdre nie uzyskajg akceptacji
Zamawiajgcego, zostang usuniete z budynku. Nalezy przestrzegaé warunku, aby materiaty spetniaty
parametry techniczne okreslone w projekcie — niedotrzymanie tego warunku stanowi podstawe do
natychmiastowego wycofania materiatu.

Wariantowe zastosowanie materiatdw




Dokumentacja projektowa i ST dopuszczajg mozliwos¢ wariantowego zastosowania materiatow.
Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego o takim zamiarze, co najmniej na 2 tygodnie przed
przewidywanym uzyciem materiatu, albo w okresie diuiszym, jezeli bedzie to wymagato
dodatkowych ustalen przez Zamawiajgcego.

Wszystkie materialy o nazwach wiasnych wskazane w_projekcie i ST nalezy traktowac jako
standardy okreslajgce wymagania _jakosciowe, techniczne, funkcjonalne i estetyczne
zdefiniowane przez projektanta, konieczne do spetnienia i stosowania. Proponowane materialy
zamienne _muszg charakteryzowac sie parametrami techniczno-uzytkowymi nie gorszymi od
materiatéw wskazanych w projekcie.

2.2 Wytyczne dotyczgce jakosci i technologii wykonywania mebli.
Wytyczne ogdlne
Opis przedmiotu zamowienia (OPZ) jest komplementarny w stosunku do projektu aranzacji wnetrz
uwzgledniajgc lokalizacje elementéw wyposazenia stanowigcych przedmiot dostawy.
Niniejsze opracowanie zawiera najbardziej istotne elementy wykonczenia Scian i wyposazenia
meblowego oraz pozostatego, zwigzane z realizacjg wyposazenia. Prace montazowe oraz elementy
( np. $Sruby mocujace, zawiasy, prowadnice itp.), ktdre nie zostaty ujete i opisane wprost, ale s3
niezbedne do realizacji zaplanowanego wyposazenia zostang przewidziane przez Wykonawce na
podstawie analizy rysunkéw technicznych oraz OPZ.
Przy przygotowaniu oferty oraz wykonaniu elementéw wyposazenia trzeba uwzglednic¢ rysunki
techniczne wraz z zawartymi w nich wskazéwkami materiatowymi.
Dla nalezytego wykonania przedmiotu zamdwienia, wszystkie wymiary mebli nalezy zweryfikowac
podczas wizji lokalnej obiektu przed rozpoczeciem wykonania poszczegdlnych elementéw
wyposazenia meblowego.
Szczegotowe dyspozycje co do typu i kolorystyki wykorzystanych materiatéw nalezy ustali¢ z
Zamawiajgcym na etapie wykonawstwa.
Dopuszcza sie ztozenie oferty na meble o wymiarach zmodyfikowanych w granicach +/- 5%.

Wytyczne mebli z ptyty meblowej

Materiaty i surowce uzyte do produkcji mebli winny by¢ wysokiej jakosci i trwatosci, meble muszg
spetniaé wymagania okreslone w aktualnych polskich normach dla wytrzymatosci, trwatosci,
statecznosci, bezpieczenstwa i higieny,

Zastosowana ptyta wiérowa powinna spetnia¢ wymogi klasy higienicznosci E1 wedtug normy PN-
EN-14322-2017.

Gesto$é ptyt w zakresie 600-680 kg/m?3.

Powierzchnia ptyty melaminowej powinna by¢ pétmatowa, nieporowata i wykazywaé odpornosé
na Scieranie okreslong wedtug normy PN-EN 438-2 powyzej 150 obrotow.

Elementy ptytowe korpuséw, drzwi i fronty szuflad, potki, przegrody, blaty robocze, powinny by¢
wykonane z ptyty wiérowej melaminowanej o gr. 18mm / 25mm, (zgodnie ze wskazaniem na
rysunkach).

Sciana tylna powinna byé wykonana z ptyty piléniowej twardej lub ptyty HDF, przy czym kolor i
rysunek powierzchni ptyty Sciany tylnej powinien odpowiadaé kolorowi i rysunkowi pozostatych
elementow korpusu.

Sciana tylna powinna byé umieszczona we wregu lub wpuécie wykonanym w wiericach i écianach
bocznych mebla. W przypadku montazu $ciany tylnej we wpuscie nalezy uzy¢ dodatkowych
tacznikéw do potaczenia Sciany tylnej z korpusem.

Waskie ptaszczyzny ptyt wiérowych powinny by¢ wykorczone okleing PVC lub ABS o grubosci 2
mm. Kolor i rysunek okleiny sztucznej waskich ptaszczyzn powinien odpowiadaé kolorowi i
rysunkowi szerokich ptaszczyzn ptyty. Nie dopuszcza sie widocznych réznic w odcieniach waskich i
szerokich ptaszczyzn.

Krawedzie elementdw ptytowych powinny by¢ zaokraglone o promieniu zaokraglenia 2 mm i nie
dopuszcza sie jakichkolwiek widocznych wad krawedzi elementéw ptytowych pod postacia
nieréwnosci i ubytkdéw materiatu.
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Rozstaw miedzy pétkami powinien mie¢ mozliwos¢ regulacji. Mocowanie zapadkowe
uniemozliwiajgce przypadkowe wysuniecie potki.

Montaz korpusu mebla powinien odbywaé sie przy zastosowaniu potgczen roztgcznych a otwory
widoczne po montazu mebla, thby srub i wkretéw powinny by¢ wyposazone w odpowiednie zaslepki o
kolorze zblizonym do koloru ptyty.

Do montazu drzwi nalezy zastosowacé zawiasy z regulacjg gtebokosci oraz sity docisku. Zawiasy
zastosowane w szafkach powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej z mozliwoscig petnej regulacji
pionowej i poziomej. Zastosowane zawiasy powinny umozliwi¢ otwarcie drzwiczek pod katem min.
90°

Szuflady oraz wysuwki powinny by¢ zaopatrzone w prowadnice rolkowe umozliwiajgce ich
wysuniecie w granicach 75 — 100%. Zastosowane zawiasy i prowadnice powinny domykaé drzwi i
szuflady bez pozostawiania zadnych szczelin.

Stelaze metalowe biurek, powinny by¢ malowane farbg proszkowa w kolorze zgodnie z rysunkiem.
Biurka i blaty robocze powinny posiadaé¢ otwory na przewody komputerowe. Miejsca otwordw
wskaze Zamawiajgcy.

W szufladach nalezy zastosowaé centralny zamek z blokadg wysuwu drugiej szuflady; tamany klucz.
W szafach i szafkach nalezy zastosowaé zamek cylindryczny z dwoma kluczami.

Nogi stotéw, podstawy szafek, regatéw wyposazone w stopki umozliwiajgce poziomowanie.
Minimalna wysoko$¢ regulacji powinna wynosi¢ od 0 do 2 cm.

Wykonawca zobowigzany bedzie do przedstawienia Zamawiajgcemu minimum 3 wzoréw uchwytéw
do elementéw meblowych wyposazenia.

Gwarancje

Wszystkie meble powinny by¢é wykonane w taki sposdéb i z takich materiatéw, aby
zapewniaty dtugoletnia trwatos¢ bez pogorszenia sie ich wygladu i estetyki.

Wykonawca musi przedstawi¢ gwarancje producenta i sposdb przyjmowania oraz realizacji
reklamacji. Gwarancja powinna obejmowac zaréwno caty mebel oraz kazdy jego element m.in.:
trwatos¢ okleiny, tapicerek w fotelach, lakieru, elementéw z tworzyw sztucznych itp.

Serwis

Wykonawca w okresie obowigzywania gwarancji zapewni bezptatny serwis.

Zgtoszenie serwisanta do naprawy przedmiotu zamdwienia powinno nastgpi¢ w ciggu 24 godzin od
daty otrzymania zgtoszenia o usterce przez Zamawiajgcego, a naprawa zostanie wykonana w ciggu
kolejnych 7 dni, a jezeli wystgpi konieczno$¢ importu czesci zamiennych, naprawa zostanie
wykonana w ciggu 14 dni od daty zgtoszenia naprawy;

Koszty dojazdu serwisu do i z miejsca uzytkowania lub przewdéz uszkodzonego przedmiotu
zamowienia do i po naprawie w okresie gwarancyjnym sg kosztem Wykonawcy.

WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Wykonawca przystepujac do wykonania montazu powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
elektronarzedzi i drobnego sprzetu, zgodnie z wytycznymi technicznymi i technologicznymi.

WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Warunki transportu zgodne z wytycznymi technicznymi i technologicznymi wybranego producenta.
Wykonawca zabezpiecza transportowane meble, osprzet i wyposazenie we wtasnym zakresie i jest
w petni odpowiedzialny za jako$¢ przewozu.

Wykonawca wniesie przedmioty dostawy, zmontuje, zamontuje meble i przekaze w stanie
wyregulowanym (wypoziomowanym, dopasowanym), wyczyszczonym i gotowym do uzytku.

WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYKONANIA DOSTAW i ROBOT
Ogodlne zasady wykonywania dostaw i robot



a)

b)

b)

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie dostaw i robdt zgodnie z umowa oraz za jakosé
zastosowanych materiatéw i wykonanych dostaw i robdt, za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, projektem organizacji dostaw i robdt oraz poleceniami Zamawiajgcego.

Wykonawca przed przystgpieniem do prac montazowych wykona pomiar pomieszczenia w stanie
wykonczonym dla ostatecznego potwierdzenia wymiaréw mebili.

Podczas montazu nalezy stosowac sie do zalecen Producenta, w przypadku wady lub usterki gdy
Producent nie uzna reklamacji, kosztem usterki zostanie obcigzony Wykonawca dostaw.

Przed przystgpieniem do robdt montazowych nalezy sprawdzi¢:

—Zgodnosc jakosci dostarczonego towaru, wyposazenia z dokumentacjg projektowa,

—Jakos¢ wyposazenia,

—Lokalizacje wyposazenia,

Obowigzkiem Wykonawcy jest pozostawienie pomieszczen po zakonczeniu prac montazowych w
stanie nie pogorszonym. Meble bez $ladéw kurzu po pracach montazowych.

KONTROLA JAKOSCI DOSTAW | ROBOT

W trakcie realizacji dostaw i lokalizacji wyposazenia w pomieszczeniach zgodnie z dokumentacjg
projektowa, Zamawiajgcy ma prawo do zgtaszania uwag i zastrzezen w zakresie jakosci,
kompletnosci dostarczanych mebli i osprzetu, a takze w zakresie organizacji i terminéw dostaw.

WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Jednostki i zasady obmiarowania

Obmiar nalezy wykonaé w jednostkach wskazanych w zestawieniu. Jednostka obmiaru

- m? (metr kwadrat)

- mb (metr biezacy)

- szt. (sztuka)

- kmpl (komplet)

Wielkosci obmiarowe

WielkoSci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Zamawiajgcego i sprawdzonych w naturze.

ODBIOR DOSTAW

Rodzaje odbioréw

Wykonane dostawy bedg podlegaty nastepujgcym odbiorom:

Czesciowe

Odbidér elementéw przed montazem oraz w fazie produkcji na podstawie oceny wizualnej

Koricowe

Odbiér wykonywanych czesci dostaw w odniesieniu do ilosci i wartosci kontraktu.

O odbiorze koricowym Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego na piSmie nie pdzniej niz w
ostatnim dniu zakoriczenia przedmiotu okreslonego w umowie.

Odbidr koncowy nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach kontraktowych, liczgc od dnia
zakonczenia dostaw.

Odbioru koncowego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego. Komisja dokona oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikdw badan i pomiardéw, oceny
wizualnej oraz zgodnosci wykonania dostaw i robdt z dokumentacja projektowg i ST.

W przypadku nie wykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub uzupetniajgcych komisja
przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koricowego.

Odbiory ostateczne (pogwarancyjne)

Odbiér ostateczny polega na ocenie wykonanych dostaw i robdt zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze koicowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym, bedzie dokonany
na podstawie oceny wizualnej z uwzglednieniem zasad odbioru koricowego.

Podstawowym dokumentem do odbioru koricowego jest protokdt odbioru dostaw sporzgdzony
wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Dokumenty do odbioru koricowego.




g)

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego dostaw i montazu jest protokdt
odbioru sporzadzony wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru koncowego Wykonawca zobowigzany jest przygotowac nastepujgce dokumenty:
certyfikaty zgodnosci PN, atesty jakosSciowe, aprobaty techniczne dla elementéw i wyrobow,
instrukcje obstugi i inne dokumentacje techniczne dla dostarczanych przez Wykonawce urzadzen,
zalecenia eksploatacyjne okreslajace sposdb biezacej pielegnacji i konserwacji wyposazenia,
protokdt przekazania kluczy, klucze muszg byé jednoznacznie przypisane do odpowiednich
zamkow,

inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

W przypadku, gdy wg komisji, dostawy pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru koricowego, Komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru koricowego dostaw.

PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenia wg ustalen zawartych w Umowie pomiedzy Zamawiajgcym, a Wykonawca.

Podstawg ptatnosci dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo jest wartosé¢ (kwota)
podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).
Kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania
sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tych dostaw i robot w Specyfikacji Technicznej i
Dokumentacji Projektowej.

Kwoty ryczattowe robdt bedg obejmowac:

robocizne bezposrednia z kosztami towarzyszgcymi,

wartos$¢ zuzytych materiatow z kosztami zakupu, magazynowania, ubytkéw i transportu do obiektu
w ktdrym bedzie realizowane zmdwienie

warto$¢ pracy sprzetu z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na teren obiektu i z
powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy )

pomiary,

koszty posrednie

zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw, ktére
moga wystgpi¢ w czasie realizacji dostaw i robot

podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami

CZESC 2 — SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE (SST) - OPIS PRZEDMIOTU

ZAMOWIENIA (OPZ)

SST-1 - Szczegdtowa specyfikacja dotyczaca wyposazenia meblowego i
pozostatego ruchomego.

1. Regaly jezdne, dtugos¢ pdki 120cm

Nr rys Opis

2.1 Regaly przesuwne dwustronne z napedem recznym.

¢ Konstrukcja i technologia wykonania szyn jezdnych .

Szyny jezdne wykonane ze stali, zabezpieczone antykorozyjnie poprzez cynkowanie. Ze
wzgledu na zmniejszenie naciskéw jednostkowych na posadzke, szerokosé¢ podstawy
szyn jezdnych wynosi, minimum 70 mm, natomiast wysokos$¢ szyn jezdnych, ze wzgledu
na mozliwo$¢ poprawnego prowadzenia regatu wynosi minimum 14 mm. Do szyn
jezdnych zamontowane elementy oporowe zapobiegajgce przesuwaniu regatéw poza
obszar ich pracy. Tolerancja w montazu szyn jezdnych £ 1 mm na 1 mb szyny jezdnej. Z
dwdch stron szyn zamontowane najazdy z blachy ocynkowane;j.

¢ Konstrukcja i technologia wykonania podstaw jezdnych




Podstawa regatu wykonana ze specjalnego profilu ceowego o grubosci blachy minimum
2 mm i wysokosci profilu 120 mm. Cata podstawa wykonana w formie spawanych
poziomych kratownic segmentowych. Dtugos¢ segmentdw nie wieksza niz 2 - 2,5 mb.
Elementy poprzeczne podstaw regatéw réwniez wykonane z blach stalowych o grubosci
min 2 mm i stanowig jednoczesnie konstrukcje wsporczg do mocowania két jezdnych.
Kofa jezdne regatéw wykonane z zeliwa dla zapewnienia prawidtowego i cichobieznego
przesuwu regatéw, jak rowniez dla zapewnienia odpowiedniej wytrzymatosci.
Wymagane s3 dwa rodzaje kot — kota jezdne ptaskie oraz kotfa jezdne prowadzace z
jednostronnym kotnierzem o wysokosci kotnierza 8 mm. Kota jezdne prowadzgce
zapewniajg rownolegty przesuw regatow. Wszystkie elementy obrotowe regatow tj. kota,
watki muszg by¢ osadzone na zakrytych kulkowych tozyskach tocznych,
samosmarowych, niewymagajgcych konserwacji.

Podstawy jezdne pomalowane poliestrowg farbg proszkowa, na kolor RAL.

¢ Konstrukcja i technologia wykonania napedu regatow przejezdnych

Regaty przejezdne wyposazone w naped tarnicuchowo — korbowy z odpowiednio dobrang
przektadnig redukcyjng, umozliwiajgcg przemieszczanie regatu przez osobe, sitg nie
wiekszg niz 50 N. Wszystkie kota zebate wystepujgce w fancuchowej przektadni
redukcyjnej - stalowe. Przemieszczanie regatu odbywaé sie za pomoca tréjramiennego
pokretta zakoriczonego uchwytami, obracajgcymi sie niezaleznie od obrotu catej korby.
Uchwyt wykonany z twardego tworzywa sztucznego, zapobiegajgcego poslizgowi dtoni
podczas obracania korbg. Uchwyt wykonany w ergonomicznym ksztatcie (gruszkowym)
o Srednicy min 45 mm. Dtugo$¢ ramienia pokretta ok. 200 mm.

Ukfad napedowy wyposazony w mechanizm blokady umieszczonej w osi korby. Dla
zapewnienia réwnolegtego przesuwu regatow, regaty przesuwajg sie na min. 2 szynach,
naped na kofa jest przenoszony z wézka jezdnego umieszczonego najblizej srodka
regatdw na pozostate kota napedowe przednie i tylne (naped centralny). Mechanizm
napedowy zakryty poprzez petny panel frontowy wykonany z jednolitej blachy
zimnowalcowanej i malowane] proszkowo na kolor RAL.

¢ Konstrukcja i technologia wykonania scian bocznych

Sciany boczne regatu petne wykonane ze stali o gr. 1,0 mm zimnowalcowanej,
odttuszczone i lakierowane w kolorze RAL wyposazone w dwa rzedy otwordw do
mocowania poétek na specjalnych zaczepach, umozliwiajacych regulacje rozstawu potek
co 30 mm, bez koniecznosci uzycia narzedzi. Zaczepy wykonane z ocynkowanej blachy o
grubosci 1 mm. Sciany boczne w sposdb trwaty potaczone z podstawg jezdng regatu tj.
za pomocg potaczen sSrubowych. Dodatkowo dla zapewnienia sztywnosci catej
konstrukcji Sciany boczne regatu potaczone poprzez stezenia krzyzowe. Malowanie $cian
odbywa sie po wykonaniu wszystkich otworéw.

¢ Konstrukcja i technologia wykonania poétek

Pétki wykonane ze stali zimnowalcowanej i pomalowane poliestrowg farbg proszkows,
na kolor RAL, trzykrotnie giete na swej dtuzszej krawedzi oraz dwukrotnie na krotszej, w
celu zapewnienia odpowiedniej wytrzymatosci i nie wystepowania ostrych krawedzi. Na
krotszym boku pétki wykonane specjalne wyciecia — otwory do mocowania zaczepéw.
Elementem zabezpieczajgcym przed przesunieciem sie uktadanych dokumentéw na
sgsiednig potke jest ruchoma, tatwo demontowana metalowa listwa o wysoko$¢ 30 mm
mocowana do potki za  pomocg specjalnych zaczepdw. Gérna krawedz listwy
zaprasowana w celu usztywnienia listwy i zatamania ostrej krawedzi.
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Pétka zawieszane na specjalnych zaczepach. Dla zachowania jednolitego odstepu miedzy
potkami, grubosé potki wynosi — 30 mm. Dtugosé pétki 1200mm, gtebokosé potki
250mm.

llos¢ potek w pionie — 5, plus 1 kryjaca.

* Kolorystyka i malowanie regatéw

Regaty pomalowane poliestrowg farbg proszkowa, na kolor RAL 7035, powtoka odporna
na scieranie.

¢ Wymagania bezpieczenstwa

Mechanizm przesuwu wyposazony w blokade, ktéra zabezpiecza osobe znajdujacy sie w
przejsciu miedzy regatami przed przypadkowym zgnieceniem.

Wszystkie elementy zewnetrzne regatéw, poétek, $cian oston pozbawione ostrych
krawedzi.

Elementy oporowe montowane na szynach zapobiegajgce przesuwanie regatéw poza
obszar ich pracy.

2. Regat jezdne, dtugos¢ pétki 100cm
Nr rys Opis
2.2 Regaly przesuwne dwustronne z napedem recznym.

¢ Konstrukcja i technologia wykonania szyn jezdnych .

Szyny jezdne wykonane ze stali, zabezpieczone antykorozyjnie poprzez cynkowanie. Ze
wzgledu na zmniejszenie naciskéw jednostkowych na posadzke, szeroko$é podstawy
szyn jezdnych wynosi, minimum 70 mm, natomiast wysokos$¢ szyn jezdnych, ze wzgledu
na mozliwo$¢ poprawnego prowadzenia regatu wynosi minimum 14 mm. Do szyn
jezdnych zamontowane elementy oporowe zapobiegajace przesuwaniu regatéw poza
obszar ich pracy. Tolerancja w montazu szyn jezdnych + 1 mm na 1 mb szyny jezdnej. Z
dwdch stron szyn zamontowane najazdy z blachy ocynkowanej.

¢ Konstrukcja i technologia wykonania podstaw jezdnych

Podstawa regatu wykonana ze specjalnego profilu ceowego o grubosci blachy minimum
2 mm i wysokosci profilu 120 mm. Cata podstawa wykonana w formie spawanych
poziomych kratownic segmentowych. Dtugos$¢ segmentow nie wieksza niz 2 - 2,5 mb.
Elementy poprzeczne podstaw regatéw réwniez wykonane z blach stalowych o grubosci
min 2 mm i stanowig jednoczesnie konstrukcje wsporczg do mocowania két jezdnych.
Kota jezdne regatéw wykonane z zeliwa dla zapewnienia prawidtowego i cichobieznego
przesuwu regatéw, jak rowniez dla zapewnienia odpowiedniej wytrzymatosci.
Wymagane s3 dwa rodzaje kot — kota jezdne ptaskie oraz kotfa jezdne prowadzace z
jednostronnym kotnierzem o wysokosci kotnierza 8 mm. Kota jezdne prowadzace
zapewniajg rownolegty przesuw regatow. Wszystkie elementy obrotowe regatow tj. kota,
watki muszg by¢ osadzone na zakrytych kulkowych tozyskach tocznych,
samosmarowych, niewymagajgcych konserwacji.

Podstawy jezdne pomalowane poliestrowg farbg proszkowa, na kolor RAL.

¢ Konstrukcja i technologia wykonania napedu regatow przejezdnych

Regaty przejezdne wyposazone w naped taricuchowo — korbowy z odpowiednio dobrang
przektadnig redukcyjng, umozliwiajagcg przemieszczanie regatu przez osobe, sitg nie
wiekszg niz 50 N. Wszystkie kota zebate wystepujgce w fancuchowej przektadni
redukcyjnej - stalowe. Przemieszczanie regatu odbywaé sie za pomoca tréjramiennego
pokretta zakoriczonego uchwytami, obracajagcymi sie niezaleznie od obrotu catej korby.

Uchwyt wykonany z twardego tworzywa sztucznego, zapobiegajgcego poslizgowi dtoni
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podczas obracania korbg. Uchwyt wykonany w ergonomicznym ksztatcie (gruszkowym)
o Srednicy min 45 mm. Dtugo$¢ ramienia pokretta ok. 200 mm.

Uktad napedowy wyposazony w mechanizm blokady umieszczonej w osi korby. Dla
zapewnienia réwnolegtego przesuwu regatow, regaty przesuwajg sie na min. 2 szynach,
naped na kofa jest przenoszony z wézka jezdnego umieszczonego najblizej srodka
regatdw na pozostate kota napedowe przednie i tylne (naped centralny). Mechanizm
napedowy zakryty poprzez petny panel frontowy wykonany z jednolitej blachy
zimnowalcowanej i malowane] proszkowo na kolor RAL.

* Konstrukcja i technologia wykonania scian bocznych

Sciany boczne regatu petne wykonane ze stali o gr. 1,0 mm zimnowalcowanej,
odttuszczone i lakierowane w kolorze RAL wyposazone w dwa rzedy otwordw do
mocowania potek na specjalnych zaczepach, umozliwiajgcych regulacje rozstawu potek
co 30 mm, bez koniecznosci uzycia narzedzi. Zaczepy wykonane z ocynkowanej blachy o
grubosci 1 mm. Sciany boczne w sposdb trwaty potaczone z podstawg jezdng regatu tj.
za pomocg potaczen Srubowych. Dodatkowo dla zapewnienia sztywnosci catej
konstrukcji Sciany boczne regatu potaczone poprzez stezenia krzyzowe. Malowanie Scian
odbywa sie po wykonaniu wszystkich otwordéw.

¢ Konstrukcja i technologia wykonania poétek

Pétki wykonane ze stali zimnowalcowanej i pomalowane poliestrowg farbg proszkows,
na kolor RAL, trzykrotnie giete na swej dtuzszej krawedzi oraz dwukrotnie na krétszej, w
celu zapewnienia odpowiedniej wytrzymatosci i nie wystepowania ostrych krawedzi. Na
krotszym boku potki wykonane specjalne wyciecia — otwory do mocowania zaczepdéw.
Elementem zabezpieczajgcym przed przesunieciem sie uktadanych dokumentéw na
sgsiednig potke jest ruchoma, fatwo demontowana metalowa listwa o wysoko$¢ 30 mm
mocowana do potki za  pomocg specjalnych zaczepow. Goérna krawedz listwy
zaprasowana w celu usztywnienia listwy i zatamania ostrej krawedzi.

Pétka zawieszane na specjalnych zaczepach. Dla zachowania jednolitego odstepu miedzy
potkami, grubosé potki wynosi — 30 mm. Dtugosé pdtki 960 mm, gtebokosé potki
250mm.

Ilos¢ pétek w pionie — 5, plus 1 kryjaca.

¢ Kolorystyka i malowanie regatow

Regaty pomalowane poliestrowg farbg proszkowa, na kolor RAL 7035, powtoka odporna
na scieranie.

¢ Wymagania bezpieczenstwa

Mechanizm przesuwu wyposazony w blokade, ktéra zabezpiecza osobe znajdujaca sie w
przejsciu miedzy regatami przed przypadkowym zgnieceniem.

Wszystkie elementy zewnetrzne regatéw, poétek, $cian oston pozbawione ostrych
krawedzi.

* Elementy oporowe montowane na szynach zapobiegajace przesuwanie regatéw poza
obszar ich pracy.

3. Regat 90x50x180

Nr rys

Opis

2.3

Regat o wymiarach zewnetrznych (szer x gt x wys) 90 x 50 i wysokosci 180cm, (+/-2cm).
¢ Kolorystyka wg opisu w rysunku pogladowym

e Regat 6 pdétkowy.

¢ Konstrukcja wierncowa. Wieniec dolny i gérny: ptyta o grubosci 18 mm, pokryta
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¢ Plecy wpuszczane w boki i wierice (boki i wierice frezowane pod $ciane tylna),

obustronnie melaming. Wieniec dolny wyposazony w 4 stopki zapewniajgce
poziomowanie od wewnatrz szafy w zakresie 15 mm. Wierce oklejone PVC 2 mm z
czterech stron. Wieniec gorny i dolny ustalany na kotki. Konstrukcja szaf klejona
fabrycznie przy uzyciu prasy;

uzytkowej z ptyty o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie laminatem;

¢ Boki szafy z ptyty o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melaming, krawedzie
wykonczone obrzezem pvc 2mm w kolorze ptyty.

¢ Potki wykonane z ptyty o grubosci 18 mm - pokrytej obustronnie melaming, krawedzie
wykonczone obrzezem pvc 2mm w kolorze ptyty;

* Dostawa, montaz i regulacja w miejscu wskazanym w projekcie aranzacji wnetrz;

4. Regat 120x50x180

Nrrys

Opis

2.4

Regat o wymiarach zewnetrznych (szer x gt x wys) 120 x 50 i wysokosci 180cm,

(+/-2cm).

¢ Kolorystyka wg opisu w rysunku poglagdowym

e Regat 6 pdétkowy.

¢ Konstrukcja wienncowa. Wieniec dolny i gérny: ptyta o grubosci 18 mm, pokryta
obustronnie melaming. Wieniec dolny wyposazony w 4 stopki zapewniajgce
poziomowanie od wewnatrz szafy w zakresie 15 mm. Wierice oklejone PVC 2 mm z
czterech stron. Wieniec gérny i dolny ustalany na kotki. Konstrukcja szaf klejona
fabrycznie przy uzyciu prasy;

¢ Plecy wpuszczane w boki i wienice (boki i wierice frezowane pod Sciane tylna),
uzytkowej z ptyty o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie laminatem;

¢ Boki szafy z ptyty o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melaming, krawedzie
wykonczone obrzezem pvc 2mm w kolorze ptyty.

¢ Potki wykonane z ptyty o grubosci 18 mm - pokrytej obustronnie melaming, krawedzie
wykonczone obrzezem pvc 2mm w kolorze ptyty;

* Dostawa, montaz i regulacja w miejscu wskazanym w projekcie aranzacji wnetrz;

5. Regat 80x40x200

Nr rys

Opis

2.5

Regat o wymiarach zewnetrznych (szer x gt x wys) 80 x 40 i wysokosci 200cm, (+/-2cm).

¢ Kolorystyka wg opisu w rysunku poglagdowym

¢ Regat 6 pdétkowy.

¢ Konstrukcja wienncowa. Wieniec dolny i gérny: ptyta o grubosci 18 mm, pokryta
obustronnie melaming. Wieniec dolny wyposazony w 4 stopki zapewniajgce
poziomowanie od wewnatrz szafy w zakresie 15 mm. Wierce oklejone PVC 2 mm z
czterech stron. Wieniec gorny i dolny ustalany na kotki. Konstrukcja szaf klejona
fabrycznie przy uzyciu prasy;

¢ Plecy wpuszczane w boki i wierice (boki i wierice frezowane pod $ciane tylna),
uzytkowej z ptyty o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie laminatem;

¢ Boki szafy z ptyty o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melaming, krawedzie
wykonczone obrzezem pvc 2mm w kolorze ptyty.

¢ Potki wykonane z ptyty o grubosci 18 mm - pokrytej obustronnie melaming, krawedzie
wykonczone obrzezem pvc 2mm w kolorze ptyty;

¢ Dostawa, montaz i regulacja w miejscu wskazanym w projekcie aranzacji wnetrz;

6. Regat 140x40x200

Nrrys

Opis

2.6

Regat o wymiarach zewnetrznych (szer x gt x wys) 140 x 40 i wysokosci 200cm,
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(+/-2cm).

¢ Kolorystyka wg opisu w rysunku pogladowym

¢ Regat 6 pdétkowy.

¢ Konstrukcja wienncowa. Wieniec dolny i gérny: ptyta o grubosci 18 mm, pokryta
obustronnie melaming. Wieniec dolny wyposazony w 4 stopki zapewniajgce
poziomowanie od wewnatrz szafy w zakresie 15 mm. Wierce oklejone PVC 2 mm z
czterech stron. Wieniec gorny i dolny ustalany na kotki. Konstrukcja szaf klejona
fabrycznie przy uzyciu prasy;

¢ Plecy wpuszczane w boki i wierice (boki i wierice frezowane pod $ciane tylna),
uzytkowej z ptyty o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie laminatem;

¢ Boki szafy z ptyty o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melaming, krawedzie
wykonczone obrzezem pvc 2mm w kolorze ptyty.

¢ Potki wykonane z ptyty o grubosci 18 mm - pokrytej obustronnie melaming, krawedzie
wykonczone obrzezem pvc 2mm w kolorze ptyty;

* Dostawa, montaz i regulacja w miejscu wskazanym w projekcie aranzacji wnetrz;

7. Regat 140x40x180
Nr rys Opis
2.7 Regat o wymiarach zewnetrznych (szer x gt x wys) 140 x 40 i wysokosci 180cm, (+/-

2cm).

¢ Kolorystyka wg opisu w rysunku poglagdowym

e Regat 5 pdtkowy.

¢ Konstrukcja wienncowa. Wieniec dolny i gérny: ptyta o grubosci 18 mm, pokryta
obustronnie melaming. Wieniec dolny wyposazony w 4 stopki zapewniajgce
poziomowanie od wewnatrz szafy w zakresie 15 mm. Wierice oklejone PVC 2 mm z
czterech stron. Wieniec gérny i dolny ustalany na kotki. Konstrukcja szaf klejona
fabrycznie przy uzyciu prasy;

¢ Plecy wpuszczane w boki i wienice (boki i wierice frezowane pod Sciane tylna),
uzytkowej z ptyty o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie laminatem;

¢ Boki szafy z ptyty o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie melaming, krawedzie
wykonczone obrzezem pvc 2mm w kolorze ptyty.

¢ Potki wykonane z ptyty o grubosci 18 mm - pokrytej obustronnie melaming, krawedzie
wykonczone obrzezem pvc 2mm w kolorze ptyty;

* Dostawa, montaz i regulacja w miejscu wskazanym w projekcie aranzacji wnetrz;

8. Biurko 120x70x75
Nr rys Opis
2.8 Biurko z blatem o wymiarach zewnetrznych 120x70x75cm (+/=2cm),

¢ Kolorystyka wg opisu w rysunku poglagdowym
¢ Blat wykonany z ptyty meblowej o gr. 25mm, pokrytej obustronnie melamina.

* Krawedzie blatu wykonczone pvc o gr. 2mm w kolorze blatu.

* Stelaz metalowy, stalowy, na ramie z czterema nogami o profilu prostokgtnym 6x3cm,
stelaz bez widocznych spawéw, roztgczny, malowany proszkowo w kolorze szarym RAL
7012

* Stelaz montowany do blatu przy pomocy potaczen roztgcznych (mufy metalowe
osadzone na state w blacie) dajgcych mozliwos$¢ wielokrotnego demontazu bez
ostabienia taczenia.

¢ Przelotke na kable komputerowe zamontowac na miejscu zgodnie z wskazaniem
Zamawiajgcego. Przelotka prostokatna, w kolorze aluminium.

¢ Dostawa, montaz mebli w miejscu wskazanym w projekcie

9. Stolik sktadany, blat 74x60
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Nr rys

Opis

2.9

Stolik sktadany $cienny, np wg IKEA, NORBERG , lub produkt réwnowazny
e Wymiary blatu: 74cm x 60cm

¢ Kolor biaty

¢ Dostawa, montaz w miejscu wskazanym w projekcie aranzacji wnetrz.

10.Szafka z umywalka

Nr rys

Opis

2.10a

Szafka z wbudowang w blat umywalka i wneka na pralke,

e Wymiary i kolorystyka materiatéw zgodne z rysunkiem.

¢ Korpus szafki z ptyty o gr. 18mm, pokrytej obustronnie melaming . Boki z kazdej strony
zabezpieczone obrzezem PVC (w kolorze ptyty) o gr. min. 2,0 mm;

¢ Fronty drzwiczek wykonane z ptyty o gr. 18mm, pokrytej obustronnie melamina.

¢ Krawedzie z kazdej strony zabezpieczone obrzezem PVC (w kolorze ptyty) o gr. min. 2,0
mm;

¢ Blat roboczy drewnopodobny, o grubosci minimum 38mm, wykonczony laminatem CPL
lub HPL, spdd pokryty papierem przeciwpreznym, ktory zapobiega odksztatcaniu sie
blatu, miejsce styku laminatu z papierem przeciwpreznym uszczelnione i
zabezpieczone klejem poliuretenowym, tylny bok z obrzezem melaminowanym
zabezpieczajgcym przed uszkodzeniami i wilgocig;

¢ Przy montazu blatu nalezy wzig¢ pod uwage umywalke i pralke ;

¢ Drzwiczki przesuwne

¢ Wraz z montazem szafki nalezy zamontowac¢ na gotowo umywalke z baterig
mieszalnikowg z podtgczeniem do instalacji wody;

¢ Bateria do zlewu — typ jednouchwytowa ;

* Dostawa, montaz mebli w miejscu wskazanym w projekcie aranzacji wnetrz.

11.Szafka wiszaca
Nr rys Opis
2.10b Szafka wiszaca nad blatem roboczym , wewnatrz dwie pétki.

e Wymiary i kolorystyka materiatéw zgodne z rysunkiem.

¢ Korpus szafki z ptyty o gr. 18mm, pokrytej obustronnie melaming . Boki z kazdej strony
zabezpieczone obrzezem PVC (w kolorze ptyty) o gr. min. 2,0 mm;

¢ Drzwiczki wykonane z ptyty o gr. 18mm, pokrytej obustronnie melamina.

¢ Krawedzie z kazdej strony zabezpieczone obrzezem PVC (w kolorze ptyty) o gr. min. 2,0
mm;

* Drzwiczki na zawiasach

* Dostawa, montaz mebli w miejscu wskazanym w projekcie aranzacji wnetrz.

12.Szafa gospodarcza

Nrrys

Opis

2.11

Szafa gospodarcza, metalowa.
« Konstrukcja spawana/zgrzewana
» Wykonanie z blachy 0.8mm, cokolik dodatkowo wzmocniony blachg 2.0mm
* Malowanie farbg proszkowa, w kolorystyce wg palety RAL kolor szary
» Wymiary (wys. x szer. x gf) - 1800x800x500
+ FUNKCJONALNOSC
- Drzwi dwuskrzydtowe
- Otwory wentylacyjne
- Wyposazenie: 4 potki, drazek na odziez, uchwyt na sprzet gospodarczy
« BEZPIECZENSTWO: System klucza MASTER
» Zamek patentowy (2 klucze do zamka)
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» Ryglowanie w 3 — punktach
¢ Dostawa, montaz w miejscu wskazanym jak na projekcie.
13.Szafka szatniana
Nr rys Opis
2.12 Szafka szatniowa jednokolumnowa.
« Konstrukcja spawana/zgrzewana wykonana z blachy minimum 0.8mm;
» Cokolik wzmocnione blachg 2.0mm;
» Szafka malowana proszkowo, korpus oraz drzwiczki w kolorze szarym ;
* Przyblizone wymiary zewnetrzne : 1800x300x500
¢ Wyposazenie:
- tgczna ilos¢ drzwiczek 1
- zamek patentowy z 2 kluczykami
- system klucza dyrektorskiego - ryglowanie w 3 punktach
- drzwiczki wyposazone w wentylacje oraz miejsce na identyfikator
- drazek i 2 haczyki na ubrania
- gérna potka;
¢ Dostawa, montaz mebli w miejscu wskazanym w projekcie aranzacji wnetrz;
14.Krzesto
Nr rys Opis
2.13 Krzesto wg. producenta Profim Kolekcja: Ariz 550V, lub réwnowaine
e Siedzisko i oparcie z tworzywa w kolorze: szarym - CODE 517
e Stelaz: metalowy pret o przekroju fi 11 mm, malowany proszkowo w kolorze szarym
¢ Stopki z wktadka filcowa
¢ Dostawa w miejscu wskazanym w projekcie aranzacji wnetrz;
15.Wozek do sprzatania
Nr rys Opis
nd Woézek serwisowy do kompleksowego sprzatania, utatwiajgcy sprzatanie duzych

pomieszczen i wykonywanie czynnosci porzadkowych.
¢ Rama wykonana z metalu, podstawa wdzka z tworzywa.

itp
* Akcesoria minimum:

- wiadro min.17L

- wyciskarka do mopa

- 2 kuwety ok. 10L

- 2 wiaderka ok. 6L

- stelaz na $mieci z uchwytem na worek 120L
e Gwarancja producenta: minimum 2 lata;

¢ Dostawa na miejsce zgodnie ze wskazaniem przez Zamawiajacego

e Wyciskacz do mopdw (wyciskarka) do wszystkich rodzajow mopdw: ptaskie, sznurkowe

16.Pralko suszarka
Nr rys Opis
nd Pralko suszarka np. wg modelu AMICA PRALKO-SUSZARKA tADOWANA OD FRONTU

AWDG7512CL,
Dane techniczne

Pojemnos¢ pralki: 7 kg
Kolor: Biaty
Pojemnos¢ suszarki: 5 kg
Klasa efektywnosci energetycznej Minimum B
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Maks. predkos¢ wirowania
Zuzycie wody w jednym cyklu prania
Zuzycie wody w jednym cyklu suszenia

Wysokosé

Szerokos¢

Gtebokosé

Programy prania
Bawetna

Wetna

Codzienny 60°C - 60 min.
Syntetyki

Reczniki

Eco

Programy suszenia
Suszenie Bawetny
Suszenie delikatne
Pranie i suszenie bawetny
Szybkie pranie i suszenie
Funkcjonalnos¢

Aqua Ball

AutoSensor

Zakres regulacji temperatury prania: /20/30/40/50/60/70/30/90

pranie eco
Regulacja wirowania
Pauza

Opdinienie startu
Blokada dziecieca
Pranie deszczowe
System Navigator
Wymienne tozyska
Szerokos¢ okna

Srednica otworu zatadunkowego

Wyswietlacz

1200 obr/min
Do 531
Do 651

84,5 cm
59,7 cm
58,2 cm

Min. 33 cm
Min. 47 cm
LED
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